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在各�⾯做的更�

节 � 环 保
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简 易 操 作
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���压��统
稳�的�质量���的⽣产���

先进的�制�统

�⾯监��统�
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�功�智�压��制�统
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节��统
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0.19 kwh       

14.34 kwh               

315.44 kwh         

8201.34 kwh    

98416.03 kwh   

0.07 kwh

5.74 kwh

126.26 kwh

3282.71 kwh

39392.50�kwh�

0.12�kwh 63�16%

8.60�kwh 59�97%

189.18�kwh 

4918.63�kwh 

59023.53�kwh 

59�97%

59�97%

59�97%
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�络�理�统(选配)
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手机远程监控界面
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规格/机型

适用机型

给汤量

给汤精度

可选汤勺

坩埚最小内径

汤勺马达

汤臂马达

控制系统

汤量调节方式

用压铸机控制柜集成控制

�连�给汤�LN���

屏幕数字设定

LN-02

160-400T

1.0-3.5kg

±2%

480mm

0.2KW

0.75KW

LN-04

550-700T

3.5-8kg

±2%

550mm

0.2KW

0.75KW

LN-06

900T

8-20kg

±2%

800mm

0.4KW

1.5KW

1/1.5/2.5/3.5/4.5/6/8/10/12kg

��周边设备

规格/机型

适用机型

定模喷嘴数量

动模喷嘴数量

强力吹气

升降行程

底座行程

伺服电机功率

控制系统

喷雾时间调节方式

伺服喷雾�ST-V���
ST-01V

130-200T

共10个（2层×5个）

共10个（2层×5个）

吹气总数10个 (动、定模各5个)

650mm

250mm

2.9KW

用压铸机控制柜集成控制

屏幕数字设定

ST-02V

280-400T

共14个（2层×7个）

共14个（2层×7个）

吹气总数14个(动、定模各7个)

800mm

250mm

2.9KW

吹气总数16个(动、定模各8个) 吹气总数16个(动、定模各8个)

共18个（2层×9个）

共18个（2层×9个）

共18个（2层×9个）

共18个（2层×9个）

ST-03V

580T

ST-04V

630-900T

1100mm

400mm

2.9KW

1300mm

400mm

4.4KW

EP-01V

130-200T

Φ40-80mm

2

68kgf

250mm

6kgf/cm²

3kg

0.85KW

EP-02V

280-400T

Φ40-80mm

2

68kgf

250mm

6kgf/cm²

4kg

0.85KW

EP-03V

580T

Φ50-90mm

3

98kgf

300mm

6kgf/cm²

6kg

1.3KW

EP-04V

630-900T

Φ60-110mm

3

98kgf

300mm

6kgf/cm²

6kg

1.3KW

伺服�件�EP-V���
规格/机型

适用机型

夹手直径

夹爪数

引拨力

最大引拨距离

空气源

夹持工作量

伺服电机功率

控制系统 用压铸机控制柜集成控制
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