
力盡淬鍊  勁是完美

臥式加工中心機

高效率超剛性
箱中箱型結構設計
400/500/630/800 mm交換工作台
三軸快速進給: 0.4G / 0.48G 0.4G
三軸螺桿重心驅動
完美匹配的減重係數
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項目/型號                                   單位

三軸行程

X軸行程

Y軸行程

Z軸行程

主軸中心制工作台面

主軸鼻端至工作台中心

主軸

主軸轉速

主軸馬力

主軸端孔斜度

工作台

工作台交換型式

工作台尺寸

工作台最大荷重

進給

快速位移(X/Y/Z)

切削位移速度

三軸伺服馬達(X/Y/Z)

刀庫

換刀型式

刀具數量

最大刀具重量

最大刀具長度

最大刀直徑(相鄰刀)

最大刀直徑(隔空刀)

其他

空壓源

機台尺寸(長x寬x高)

機器淨重

裝箱重量

直結式 直結式

旋轉 旋轉

圓盤式 圓盤式 鏈條式 鏈條式

旋轉 旋轉

直結式 直結式

本公司保留規格設計變更之權利，恕不另行通知。

標配 選配標準及選配功能

主軸吹氣裝置

全罩式護罩

冷卻系統裝置

手輪

電氣箱熱交換器

工作燈

三色警示燈

水平墊塊及螺栓

工具箱

鏈接式排屑機

12000轉內藏式主軸(HT-400 / 500)

15000轉內藏式主軸(HT-400 / 500)

10000轉直結式主軸(HT-630 / 800) 

90把刀(HT-400 / 500)

96把刀(HT-630 / 800)

主軸中心出水

刮板式鐵屑輸送機

自動刀長量測 

油水分離機

電氣箱冷氣機

天井式切削水

三軸光學尺
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3(x2)/7/4(F)
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10000             

48 / 48 / 48
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4(x2)/6/7(F)

60

6670x4300x3735

(262.6x169.3x147)



抬起

交換工作台最大可乘載400公斤(HT-400)、600公斤
(HT-500)，配合天車式結構設計可提高重複定位精
度及快速交換工作台穩定性，並可方便售服維修的
便利性。

獨立刀庫採用落地式設計
結構，配置於側面機台可
確保慣性及機台精度。

完整的防水刀臂，避免冷卻液滲入。

本體與扣刀爪為分離式組合，可應客
戶需求更換扣刀爪，更換方便。

使用刀具換刀系統，快速將刀庫中的
刀子置於定位刀杯。線軌換刀系統能
達到穩定且精準的動作。

刀杯可做90度傾斜至換刀定位點。

連接交錯於凸輪上的特殊軌道設計，
克服弦升效應產生的噪音及震動。

完整的防水刀臂，避免冷卻液滲入。

本體與扣刀爪為分離式組合，可應客
戶需求更換扣刀爪，更換方便。

使用刀具換刀系統，快速將刀庫中的
刀子置於定位刀杯。線軌換刀系統能
達到穩定且精準的動作。

刀杯可做90度傾斜至換刀定位點。

連接交錯於凸輪上的特殊軌道設計，
克服弦升效應產生的噪音及震動。

B軸四個錐型定位座機械結構，提供
工作台最佳重複定位精度。

油壓式交換工作台可乘載1200至2000公斤的
工件，設計採用低重心置重設計。

高效率伺服馬達驅動系統。

當高速換刀時，圓盤式刀庫設計結構可降低震動。

機台搭配60把刀配置。

獨立性交換工作台安裝設計，方便保養及維修。

天車式交換盤系統

圓盤式自動換刀刀庫

超剛性與效率

鏈條式
自動刀庫

1度交換盤/0.001度交換盤(選配)



高速加減速需配合機台結構剛性，來達到

切削時的穩定性，力勁臥式加工中心機搭

配箱中箱設計，並要求X軸雙螺桿預拉可

優化控制精度及完美切削表面呈現。

傳統式單立柱臥式加工中心機在高速移動

時，會導致加工工件表面表現較差及縮短

螺桿和線軌壽命。

用途廣泛的特點

全機型採用高效能線性滑軌，螺桿預拉提升最佳重負荷精度，降低
摩擦係數及提升壽命，三軸X/Y/Z最大進給為48m/min。

三軸螺桿預拉提升扭力，推力及降低溫升變化，並可優化定位精度。

力勁臥式加工中心機提供直結式主軸及搭配不同配置符合不同加工
需求，同時搭配(選配)中心出水，可提升切削、鑽孔、攻牙能力、
並延長刀具壽命。

標準雙排式螺旋捲屑器有效移除鐵屑至鐵屑輸送帶，結合切削水流，
同時排除切削所產生之溫升。

箱中箱型結構
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HT-400 HT-500

W 400 500

X 80 100
Y 400 500
Z 24-M16 24-M16

HT-630 HT-800

W 630 800

X 125 160
Y 630 800
Z 24-M16 24-M16

工件最大直徑

工件最大直徑 工件最大直徑

工件最大直徑

Ø630 mm

600 mm

400 kg

工件最大高度 工件最大高度
工件最大高度 工件最大高度

工件檯最大荷重 工件檯最大荷重
工件檯最大荷重 工件檯最大荷重

Ø700 mm

700 mm

600 kg

HT-400 HT-500

Ø1000 mm

1000 mm

單位 :mm單位 :mm

1200 kg

Ø1300 mm

1200 mm

2000 kg

HT-630 HT-800

工作檯尺寸 工作檯尺寸

加工範圍
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HT-400/HT-500 HT-630/HT-800

HT-630/HT-800

HT-400/HT-500

切削測試扭力曲線圖

換刀時間

展示工件

面銑能力

刀具 D80-6
face milling tool

D63-5
face milling tool

材質 FC30 ADC

主軸轉速 1000rpm 8000rpm

進給 2000mm 12000mm

移除率 560c.c. 2970c.c.

面銑能力

刀具
D160-45°

shell type milling tool

材質 S45C

主軸轉速 400rpm 

進給 1000mm(F)

移除率 675c.c.

HT-400/500 ( 60 刀 ) 4 秒 (T-T) 12 秒 (C-C)

HT-630/800 ( 60 刀 ) 5 秒 (T-T) 14 秒 (C-C)

鑽孔能力

刀具 ∮ 38 ∮ 50

材質 SC45 ADC

主軸轉速 200rpm 220rpm

進給 30mm 80mm

鑽孔能力

刀具 ∮ 50x0.6 ∮ 50x0.7

材質 S45C FC30

主軸轉速 200rpm 150rpm

進給 120mm 105mm

攻牙能力

刀具 M42 x P4.5P

材質 S45C

主軸轉速 150rpm

進給 675mm

攻牙能力

刀具 M30x3.5P M30x3.5P

材質 S45C FC30

主軸轉速 150rpm 250rpm

進給 525mm 875mm
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佔地面積圖 行程干涉圖

HT-500

HT-630

HT-800

單位 :mm


